KẾ HOẠCH THỰC HIỆN TỔ CHỨC THI SINH VIÊN GIỎI CẤP KHOA
1. Kế hoạch thi  SV giỏi ngành Tự Động Hóa
Nội dung thi tập trung ở các chuyên môn: TT PLC, TT TĐH QTr CN, TT SCADA.
· SV thi vòng loại để chọn vào vòng chung kết (nếu đông SV dự thi).
· Nội dung thi gồm 3 phần: Lập trình PLC FX-3u, soạn thảo HMI GOT1000, giao tiếp thiết bị băng tải.
Thời gian:
· Nhận danh sách sinh viên đăng ký : đến 10/06/2019
· Ôn tập, thông báo thể lệ thi, chuẩn bị thi: 08g00 thứ năm 20/06/2019
· Dự thi: cả ngày thứ sáu 21/06/2019 từ 7g00-17g00.
· Thời gian làm bài 90 phút.
· SV được chuẩn bị trước chương trình PLC viết ra trên giấy, khi vào thi sẽ nhập vào PLC.

· Yêu cầu: 
+ Lập trình PLC: Lưu file thành tên Sinh viên: vd: NguyenVanA.gxw
+ Đổ chương trình qua PLC thông qua cable USB gắn vào HMI GOT1000
+ Soạn thảo HMI GOT1000: Thể hiện nội dung của bài lập trình và hoạt động của thiết bị. Lưu thư mục thành tên Sinh viên: vd: NguyenVanA. Có chấm điểm thẩm mỹ, kỹ thuật…
+ Kết nối dây giữa PLC với thiết bị băng tải.

+ Nội dung gợi ý: Lập trình điều khiển băng tải: Ấn start cả 2 băng tải chạy, nếu phát hiện sản phẩm cao thì điều khiển đẩy sản phẩm vào hộp chứa 1, sản phẩm thấp kim loại thì vào hộp chứa 3, sản phẩm thấp phi kim thì vào hộp chứa 2. Nếu sau 10s mà không có sản phẩm thì dừng băng tải.
(có thể hiện trên HMI với số giây giảm dần, tổng từng loại sản phẩm trong hộp chứa 1,2,3).
+ Lập trình PLC trên giấy (có nộp lại)
+ Lập trình theo tốc độ Motor trong khoảng cho trước (tốc độ motor từ 40-60% )
+ Đề thi sẽ cho biết vào cuối buổi ôn.
+ Bốc thăm để biết giờ thi

· Phân bố điểm: 
+ Lập trình PLC: 15 điểm: 

	bảng I/O
	1 điểm
	
	

	E.Stop
	1 điểm
	
	

	Chương trình chạy đúng
	10 điểm
	
	

	Có comment lệnh
	1 điểm
	
	

	Kết nối tốt (USB)
	2 điểm
	
	

	
	
	
	



+ Lập trình HMI: 12 điểm 
	Chương trình chạy đúng
	5 điểm
	
	

	Có tiêu đề
	1 điểm
	
	

	Hiển thị thời gian giây, giảm dần
	2 điểm
	
	

	Bố trí hợp lý
	2 điểm
	
	

	Khai báo cấu hình đúng
	1 điểm
	
	

	Kết nối tốt
	1 điểm	
	
	

	
	
	
	



Các điểm khác: 13 điểm
+ Kết nối băng tải: 5 điểm
+ Thời gian: vượt trước từ 5p: cộng 2 điểm, trể: từ 5-10’: trừ 2 điểm
+ Điểm kỹ thuật, thẩm mỹ: 2 điểm
+ Chạy ổn định: 1 điểm
+ Có đếm sản phẩm trong 3 hộp: 3 điểm
+ Có thể hiện số giây giảm dần để băng tải dừng: 1 điểm
+ Dừng băng tải lại mới đẩy sản phẩm: 2 điểm
DANH SÁCH SV CHÍNH THỨC ĐĂNG KÝ THAM DỰ TĐH (18 SV)
Thi ngày 21/06/2019

	Stt
	Họ tên
	Lớp
	Ghi chú
	Mức ưu tiên

	1
	Lê Tuấn An
	17C1-ĐTC1
	
	

	2
	Nguyễn Văn Âu
	17C1-ĐTC1
	
	

	3
	Dương Văn Cơ
	17C1-ĐCN3
	
	

	4
	Lê Hùng Cường
	17C1 ĐĐT3
	
	

	5
	Trần Ngọc Chung
	17C1 ĐĐT3
	
	

	6
	Nguyễn Quốc Em
	17C1 ĐĐT3
	
	

	7
	Trần Ngọc Hải
	17C1 TĐH1
	
	

	8
	Đặng Công Hậu
	17C1 ĐĐT2
	
	

	9
	Nguyễn Thái Hưng
	17C1-ĐCN4
	Thi TBĐ
	

	10
	Nguyễn Minh Kha
	17C1- ĐCN4
	Thi TBĐ
	

	11
	Lê Trung Kiên
	17C1 TĐH1
	
	

	12
	Lê Văn Phúc
	17C1 TĐH1
	
	

	13
	Nguyễn Danh Quyền
	16CĐ-TĐH1
	
	

	14
	Đặng Ngọc Sơn
	17C1 TĐH1
	
	

	15
	Trần Văn Tân
	17C1- ĐĐT4
	
	

	16
	Nguyễn Bá Túc
	17C1 TĐH1
	
	

	17
	Nguyễn Thanh Tùng
	16CĐ-TĐH
	
	

	18
	Châu Đình Viễn
	17C1-ĐĐT2
	
	

	19
	Võ Trần Quốc Việt
	17C1- ĐĐT2
	
	

	20
	Hồ Văn Vũ
	17C1- ĐĐT4
	
	

	
	
	
	
	






DANH SÁCH SV CHÍNH THỨC ĐĂNG KÝ THAM DỰ TBĐ (10 SV)
Thi ngày 21/06/2019

	Stt
	Họ tên
	Lớp
	Ghi chú
	

	1
	Nguyễn Thanh Bình
	17C1 ĐCN4
	
	

	2
	Nguyễn Văn Cương
	17C1 ĐCN2
	
	

	3
	Nguyễn Mạnh Cường
	17C1 ĐCN2
	
	

	4
	Trần Tiến Đạt
	17C1 ĐCN4
	
	

	5
	Nguyễn Thái Hưng
	17C1 ĐCN4
	
	

	6
	Nguyễn Minh Kha
	17C1 ĐCN4
	
	

	7
	Võ Đông Kiên
	17C1 ĐCN2
	
	

	8
	Trần Trọng Nghĩa
	16CĐ ĐCN3
	
	

	9
	Nguyễn Văn Quyền
	17C1 ĐCN4
	
	

	10
	Nguyễn Công Thành
	17C1 ĐCN4
	
	

	
	
	
	
	




[image: ]
Đề thi:	 Đề thi chính thức :
Lập trình điều khiển băng tải: Ấn start băng tải 0 chạy, nếu sau 10s mà không có sản phẩm thì băng tải 0 dừng (có thể hiện 10s trên HMI với số giây giảm dần), nếu phát hiện sản phẩm cao thì chương trình điều khiển đẩy sản phẩm vào hộp chứa 1, nếu là sản phẩm thấp kim loại thì vào hộp chứa 4, phi kim thì vào hộp chứa 3. Khi đẩy sản phẩm thì băng tải phải dừng. Băng tải 1 chỉ làm việc khi cần thiết (không để chạy mà không có sản phẩm)
(có thể hiện trên HMI với số giây giảm dần, tổng từng loại sản phẩm trong hộp chứa 1,3,4).


2. Kế hoạch tổ chức:
Ngày thứ năm 20/06/2019
· 08g00 tiếp sinh viên tham gia thi giỏi nghề Điện công nghiệp và Tự động hóa. (thầy Thử (nếu có ôn thi), thầy Mai, thầy Minh).
· Phổ biến thể lệ thi, các công việc cần thiết và cần lưu ý chuẩn bị kỳ thi.
· Sinh viên ôn tập, làm quen với thiết bị.
· Nhận đề thi và thể lệ chấm thi.
· Về nhà chuẩn bị viết chương trình.
Ngày thứ sáu 21/06/2019
· 7g00-7g10: Tập trung sinh viên, chuẩn bị thủ tục làm lễ.
· 7g10-7g15: Giới thiệu chương trình. (thầy Mai)
· 7g15-7g30: Phát biểu của lãnh đạo khoa, chỉ đạo của đại diện BGH.
· 7g30 Tiến hành thi. (phòng G1.3-05,06 và G1.3-14?)
· 7g30 – 15g00: coi và chấm thi

Thầy Mai chuẩn bị phòng thi G1.3-06, thầy Minh chuẩn bị phòng thi G1.3-05. Thầy Thử chuẩn bị phòng thi G1.3-14?. 
· Chuẩn bị bandroll. 
· Chụp hình: thầy Hồng Đức.
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